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Formuta 1 w dziedzinie mtynow tngcych
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Mityny tngce firmy HELLWEG s3
na czotowej pozycji w swojej dziedzinie

Przetwarzanie resztek tworzyw sztucznych

Mtyn tnace firmy Hellweg sg stosowane w zaktadach przetwarzajgcych tworzywa sztuczne do wstepnej obrobki
termoplastycznych odpadéw produkcyjnych, zaleznych od rodzaju produkgji, w tym przypadku przede wszystkim
ABS, PA, PBT, PC, POM i innych, ale takze PE i PP, kiére w postaci zmielonego materiatu sg albo dodawane
ponownie w trakcie biezgcej produkcji nowych wyrobow, albo przeznaczane do pézniejszego zastosowania.

Doprowadzany materiat /pozostatosci produkcyjne/ wpada przez kanat doprowadzajacy
do komory tngcej mtynéw firmy Hellweg, gdzie jest wielokrotnie rozdrabniany poprzez
ciecie w czasie przechodzenia miedzy nozami wirnika i statora az do momentu,

gdy w postaci zmielonego materiatu przejdzie przez zatozone sito. Sito obejmujgce

dolng potowe komory /przestrzeni/, w ktdrej odbywa sie mielenie, jest wymienialne.

Dzieki temu wielko$¢ otwordw sita moze by¢ dostosowana do wymaganej wielkosci ziarna.

Konstrukcja mtynéw tngcych firmy Hellweg pod wzgledem wielkosci i mocy napedowe;j jest
uzalezniona od wielkosci i formy /ksztattu/ materiatow, ktére majg by¢ rozdrabniane,
i wymaganej zdolnosci przerobowe;j.

Przyktad zastosowania:
nadlewy wtryskowe

www.schneidmuehlen.de

W zaleznosci od rodzaju konstrukcji /typu/, wielkosci i wykonania miyny tngce firmy Hellweg charakteryzujg sie
przede wszystkim nastepujgcymi cechami:

Cechy wywierajgce wptyw na jako$¢ zmielonego materiatu:

Oszczedzajace cigcie ukos$ne eliminuje obcigzenia szczytowe, gwarantujgc to, ze zmielony materiat jest wysokiej
® jakogci i nie jest uszkodzony termicznie i wyréznia sie tym, ze ma ostre krawedzie, jest wysoce jednorodny i

zawiera niewielkg ilos¢ pytu.

Optymalnie zaprojektowany zakres liczby obrotéw maszyn odpowiednio do wielkos$ci i przeznaczenia, a przez to
* optymalne szybkosci ciecia przy niewielkim zapotrzebowaniu energii, zawartosci pytu i cichej pracy.

Sita o srednicach otworéw 2-30 mm, rozwigzanie konstrukcyjne zapobiega nadziewaniu si¢ ziaren, a duza
® powierzchnia sita gwarantuje duzg przepustowos$é i niewielkg zawarto$¢ pytu dzieki szybkiemu odprowadzaniu

zmielonego materiatu.

Bardzo duze zdolnosci przerobowe przy niewielkich mocach napedowych.

Cechy konstrukcyjne, uwarunkowane technikg budowy maszyn:

« Bardzo precyzyjne wykonanie, obudowa spawana, skrecana i fgczona na kotki.

* Wirniki wykonane z litego materiatu, odporne na skrecanie, brak niewywazenia.

» Zamkniete wirniki, w poréwnaniu z otwartymi wirnikami materiat jest lepiej trzymany na obwodzie wirnika i dzigki
temu szybciej rozdrabniany.

» Dwustronne zewnetrzne fozyskowanie wirnikow, dzieki czemu nie dostaje sie pyt i okres uzytkowania fozysk jest
dhtugi.

» Noze ze stali nozowej o wysokiej jakosci, dtugie okresy trwatosci.

» Ciecie skosne: stata szczelina ciecia na catej szerokosci noza, dzieki czemu optymalne wtasciwe zuzycie energii.

» Bezposrednie napedy o wysokiej mocy za pomocg pasow klinowych, przy niskich liczbach za pomocg przektadni.

» Zwarta konstrukcja, nie wymagajg wiele miejsca.

» Wykonania odporne na zuzycie do wzmocnionych tworzyw sztucznych.

» Uwzglednienie w szerokim zakresie zagrozen z punktu widzenia bhp zgodnie z ustawg o bezpieczenstwie
urzadzen i przepiséw z zapobieganiu wypadkom, ze znakiem CE.

Praca, konserwacja i czyszczenie

» Mtyny przystawkowe mozna otwiera¢ bez uzycia narzedzi, szybka wymiana sit i nozy.

» Mozliwo$¢ tatwego, kompletnego czyszczenia dzieki formie konstrukcyjnej, brak ,martwych katéw” /trudno
dostepnych miejsc/.

* Bezposredni montaz nozy na masywnych wirnikach, noze wirnikowe nie wymagajg ustawiania.

e Zarowno noze wirnika, jak i statora mozna wielokrotnie ostrzyc.

* Przy normalnej eksploatacji /pracy/ rozruch maszyn jest zagwarantowany przy napetnionej komorze mielenia.



Seria 80

Szerokos$¢ robocza
50 mm

Srednica wirnika
80 mm

Moc silnika
0,55-1,1 kW

Liczba nozy na wirniku
3

Liczba nozy na statorze
2

Liczba obrotéw wirnika
280 obr./min

Ciezar netto
ok. 53 kg

Wydajnos$¢ mielenia
ok. 1-6 kg/godz.

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
500 x 330 x 640 mm

Mini-mtyn o duzej mocy — wstepne przetwarzanie najmniejszych nadlewdw wtryskowych

Mate mtyny przystawkowe o zwartej konstrukcji z serii 80, produkowane przez firme Hellweg,
sg stosowane /montowane/ bezposrednio w tozu wtryskarki lub tez jako przystawki.
Rozdrabniajg one tam m.in. nadlewy wtryskowe powstajgce przy tzw. mikroformowaniu
wtryskowym matych i najmniejszych czesci i wyrobéw, jak przyktadowo telefony komérkowe
w telekomunikacji, lub wyroby medyczne, jak strzykawki, rurki itd..

Dalszym miejscem stosowania sg laboratoria.

Przyktad zastosowania:
mate, puste wewnatrz elementy, mikroczesci wtryskowe

Seria 100

Szerokos$¢ robocza
97 mm

Srednica wirnika
100 mm

Moc silnika
0,75-1,1 kW

Liczba nozy na wirniku
3

Liczba nozy na statorze
2

Liczba obrotow wirnika
160 obr./min

Ciezar netto
ok. 40 kg

Wydajnos$¢ mielenia
ok. 3-12 kg/godz.

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
220 x 303 x 750 mm

Bardzo wysoka jako$c zmielenia dzieki szybkiemu wyrzucaniu materiatu

Mtyny przystawkowe firmy Hellweg z serii 100 stanowig ekonomiczne rozwigzanie przeznaczone
do stosowania przy wtryskarce, podczas dziataniu ktorej powstaje srednia ilos¢ nadlewow
witryskowych, jakie nalezy wstepnie przetworzyc¢. Dzieki zwartej konstrukcji wymaga wyjatkowo
mato miejsca do ustawienia /zamontowania/.

Dzieki rozwigzaniu konstrukcyjnemu komory rozdrabniajgcej zapewniajg one optymalne chwytanie

i szybkie wyrzucanie /zsypywanie/ materiatu. Dodatkowo, obracajgce sie tarcze wirnika zapobiegajg
zakleszczaniu sie zmielonego materiatu miedzy wirnikiem i Sciang obudowy.

W ten sposob zapobiega sie termicznemu uszkodzeniu powstatego materiatu zmielonego.




Seria 150

Szerokos$¢ robocze
120/ 230/ 340 mm

Srednica wirnika
150 mm

Moc silnika
1,5-4 kW

Liczba nozy na wirniku
3

Liczba nozy na statorze
2

Liczba obrotéw wirnika
280 obr./min

Ciezar netto
ok. 170-250 kg

Wydajnos$¢ mielenia
ok. 10-50 kg/godz.

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
440-638 x 800 x 1250 mm

www.schneidmuehlen.de

Zrédio pieniedzy: oszczednos$c surowca dzieki zawracaniu nadlewéw wiryskowych do obiegu

Idealne zastosowanie do rozdrabniania nadlewéw wtryskowych, nadlewow o ksztatcie gwiazdek,
pajeczyn i drabinek, ktére majg bardzo duze rozmiary w stosunku do wagi. W tym celu mtyny
przystawkowe serii 150 firmy Hellweg mogg by¢ bardzo tatwo dotgczone do jednej lub kilku wtryskarek.
Materiat moze by¢ odprowadzany przez dotgczenie elementu odsysajgcego do standardowo
wystepujgcego krécca odsysajgcego. Do sciggania materiatu zmielonego do pojemnika

zbiorczego lub worka oferowany jest wysoki stojak.

Mtyny te sg wyposazone w otwarty wirnik i urzgdzenie do wciggania paskéw brzegowych folii,
dzieki czemu maszyny te sg stosowane w przemysle produkcji folii do wstepnego przetwarzania
pasow brzegowych

Przyktad zastosowania:
wyroby ksztattowe PET

Seria 200

Szerokos$¢ robocze
240/320 /410 mm

Srednica wirnika
200 mm

Moc silnika
2,2-5,5 kW

Liczba nozy na wirniku
3-5

Liczba nozy na statorze
2

Liczba obrotow wirnika
280 obr./min

Ciezar netto
ok. 340-500 kg

Wydajnos$¢ mielenia
ok. 50-140 kg/godz.

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
510-683 x 880 x 1300 mm

Zawracanie do obiegu PET: wstepne przetwarzanie wyrobéw ksztattowych i butelek PET

Zgodnie z wymaganiami przemystu wytworczego form ksztattowanych przez rozdmuchiwanie mtyny
przystawkowe firmy Hellweg z serii 200 nadajg sie w szczegdlnosci do rozdrabniania wyrobow
ksztattowych lub butelek PET. Obudowa zespotu rozdrabniajgcego jest rozwigzana konstrukcyjnie

w taki sposoéb, ze jest zapewnione optymalne wcigganie materiatu, w szczegdlnosci réwniez Izejszych,
pustych wewnatrz elementéw, jak butelki i inne pojemniki.

Wyjatkowo stabilna konstrukcja umozliwia rowniez rozdrabnianie grubosciennych czesci ksztattowych.




Seria 250

Szerokosci robocze
150 /250 / 330 mm

Srednica walcow
105 mm

Moc silnika
1,1-2,2 kW

walcow frezujgcych/szarpiacych
2-4/1-3

Liczba nozy na statorze
4-8

Liczba obrotéw wirnika
25 obr./min

Ciezar netto
ok. 260-340 kg

Wydajno$¢ mielenia
ok. 5-20 kg/godz.

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
584-756 x 720 x 1426 mm

Slotter

Strugarka pionowa — Rozdrabnianie przy predkosci 25 obr./min. z wytwarzaniem matej ilosci pytu

Mtyny walcowe typu ,Slotter” (,Powolny obcinak”) firmy Hellweg pracujg bez wkiadki sitowej

i przy predkosci obrotowej wynoszgcej tylko 25 obrotéw na minute, co zapewnia oszczedzajgce
rozdrabnianie nadlewow wtryskowych i czesci wybrakowanych, nie powodujgce szkodliwego
dziatania termicznego, szybkie zsypywanie /wyrzucanie/ materiatu, dzieki czemu materiat
zmielony zawiera wyjgtkowo mato pytu, co jest czesto kryterium jakosci decydujagcym o jego
zawréceniu do procesu produkcyjnego.

Podzielony na dwie czesci mechanizm mielgcy /rozdrabniajacy/ pozwala na bardzo
szybkie i tatwe czyszczenie.

Przyktad zastosowania:
kanistry /wyroby puste w srodku /wydrgzone/

Seria 180

Szerokos$¢ robocza
240 mm

Srednica wirnika
180 mm

Moc silnika
3-5,5 kW

Liczba nozy na wirniku
3-5

Liczba nozy na statorze
2

Liczba obrotow wirnika
490 obr./min

Ciezar netto
ok. 400 kg

Wydajnos$¢ mielenia
ok. 70-120 kg/godz.

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
758 x 1179 x 1675 mm

Centralna obrobka wstepna — wysoka elastyczno$c i pewne /bezpieczne/ mielenie

Uzytkowanie tylko jednego centralnego miyna firmy Hellweg moze by¢ korzystne w poréwnaniu

z zakupem kilku mtynéw przystawkowych. W pewnych okolicznosciach opfacajg sie tu mniejsze

koszty inwestycji i lepsze wykorzystanie maszyny. Bezposrednie zawracanie do procesu produkcyjnego
podczas pracy wtryskarki nie zawsze jest mozliwe. Nie kazdy produkt toleruje domieszke zmielonego
materiatu i nie kazdy zmielony materiat mozna ponownie wtryskiwac bez obrobki posredniej, np. bez
oddzielenia drobnych czesci. Dlatego czesci wybrakowane i nadlewy wiryskowe sg zbierane na terenie
zaktadu i dostarczane do centralnego mtyna z typoszeregu 180 firmy Hellweg. Mogg by¢ rozdrabniane
/mielone/ zaréwno lekkie, cienko$cienne, jak i ciezsze, gruboscienne czesci. Do wstepnej obrobki
wzmocnionych tworzyw sztucznych sg oferowane maszyny w wykonaniu ulegajgcym mniejszemu
/wolniejszemu/ zuzyciu. Wyposazenie w rolki wciggajgce i urzadzenie odsysajgce pozwala na

wstepng obrébke paskéw brzegowych folii.




Seria 260

Szerokos$¢ robocza
410 mm

Srednica wirnika
260 mm

Moc silnika
7,5-11 kW

Liczba nozy na wirniku
3-5

Liczba nozy na statorze

Liczba obrotéw wirnika
490 obr./min

Ciezar netto
ok. 1180 kg

Wydajnos$¢ mielenia
ok. 80-400 kg/godz.

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
930 x 1650 x 1703 mm

www.schneidmuehlen.de

Centralne mielenie — tatwo, szybko i cicho

Mtyny tngce firmy Hellweg z serii 260 sg stosowane do centralnego mielenia /rozdrabniania/
zarowno nadlewow wtryskowych, jak tez ptyt, czesci ksztattowych, wystepdw odlewow i przede
wszystkim wyrobow pustych w srodku, jak butelki i kanistry itd..

Dzieki zwartej konstrukcji obstuga tych miynéw tngcych firmy Hellweg jest tatwa, poniewaz
materiat mozna wrzucac¢ do nich z matej wysokosci. Dodatkowo w maszynie mozna zamontowac
urzgdzenie zasysajgce z cyklonem i kré¢cem workowym.

Ponadto dodatkowo oferowana jest petna izolacja dzwiekowa w postaci leja wrzutowego
z izolacjg akustyczng, co gwarantuje bardzo cichg prace.

Przyktad zastosowania:
nadlewy w formie plackéw, odtamki

Seria 300/ 600

Szerokos$¢ robocze
300-1000 mm

Srednica wirnika
300-600 mm

Moc silnika
7,5-75 kW

Liczba nozy na wirniku
3-7

Liczba nozy na statorze
2-4

Liczba obrotéw wirnika
490 obr./min

Ciezar netto
ok.1,4-4 t

Wydajnos$¢ mielenia
ok. 200-2500 kg/godz.

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
od 830 x 1280 x 2070 mm

Mtyny tnace o wysokiej wydajnoSci do rozdrabniania ciezkich czeSci i o duzej zdolnosci przerobowej

Dzieki temu, ze cata obudowa maszyny jest wyjgtkowo stabilna a moment zamachowy masywnego
wirnika duzy, mtyny tngce firmy Hellweg z serii 300 lub z serii 600 umozliwiajg oszczedzajgce
rozdrabnianie z duzg przepustowoscig grubosciennych czesci ksztattowych, ptyt, nadlewéw w formie
plackéw, rur i profili itd.. Rowniez czesci z tworzyw sztucznych o duzej objetosci lub powierzchni,

jak zderzaki pochodzgce z przemystu samochodowego lub z demontazu starych samochodow,
zbiorniki z tworzyw sztucznych, wewnetrzne obicia drzwi itd. mogg by¢ rozdrabniane.

Specjalny wirnik umozliwia jednoetapowe rozdrabnianie nawet najbardziej masywnych odtamkow.
Dodatkowo maszyny te mogg by¢ dostarczone

z kabing w izolacji dzwiekowej oraz kanatem
wrzutowym w izolacji pochtaniajgcej dzwieki.

A 1000/600




Wcigganie & rozdrabnianie LSZ 150/ 100

Szerokos$¢ robocza
148 mm

Srednica wirnika
100 mm

Moc silnika
1,5 kW

Liczba obrotéw
1-60 obr./min

Wydajnos$¢ mielenia
ok. 60 kg/godz.

Wielkos$¢ granulatu
Ok. 3-4 mm

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
850 x 600 x 1370 mm

Wstepne przetwarzanie paskow brzegowych ptyt profilowanych

Tworzywa sztuczne w postaci granulatu sg przetwarzane dalej w procesie wyttaczania ptaskich folii

na wstegi ptytowe, a nastepnie w procesie formowania termicznego na przykfad na profilowane ptyty
peczkowate, maty stosowane jako sztuczne trawniki na dachach itd.. W wyniku obcinania obydwu pasow
brzegowych usuwane sg zgrubienia /nawarstwienia/, ktére tam zwykle wystepujg. Urzgdzenia do
rozdrabniania paséw brzegowych LSZ 150/100 firmy Hellweg umozliwiajg przy tym szczegdlnie
przetwarzanie pasow brzegowych ptyt profilowanych, ktérych wcigganie za pomocg tradycyjnych
urzgdzen wciggajgcych jest problematyczne.

Przyktad zastosowania:
profilowane pasy brzegowe

Urzadzenie peryferyjne RC 180

Szerokosci robocze
115-154 mm

Srednica wirnika
135-180 mm

Moc silnika
0,55-0,75 kW

Liczba obrotow
700-3000 obr./min

Ciezar netto
ok. 65 kg

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
650 x 280 x 255 mm

Zmniejszanie objetosci paséw brzegowych pochodzgcych z produkcji folii ptaskich

Folie ptaskie sg konfekcjonowane poprzez boczne obcinanie obydwu paséw brzegowych,

co zapewnia réwnomierng grubos¢ na catej szerokosci folii. Pasy boczne o niekonczacej sie
dtugosci, ktore przy tym odpadajg, sg ciete na krétkie odcinki za pomocg urzgdzen do
rozdrabniania paséw bocznych folii RC 180, ktére produkuje firma Hellweg. Powstate w ten sposéb
skrawki moga by¢ nastepnie doprowadzane rurociggami, takze o duzej dtugosci, do punktu
usuwania lub do dotgczonego urzgdzenia przetwarzajgcego. Urzgdzenie RC 180 nadaje sie

takze doskonale do rozdrabniania niekonczgcych sie paskéw papieru.




Urzadzenie peryferyjne R 200/20

Przetwarzanie paséw brzegowych odcietych od tasm foliowych

Przy produkc;ji folii w postaci tasm odpadajg przy obcinaniu pasy boczne. Urzadzenia do obcinania
brzegéw folii typu R 200/20, ktére produkuje firma Hellweg, rozdrabniajg wstepnie wprowadzone
pasy brzegowe. Nastepnie sg one doprowadzane do dalszego przetwarzania w mtynie tngcym
Dzieki mozliwosci zamontowania na stojaku otwor wejsciowy urzadzenia R 200/20, do ktérego
wchodzg pasy brzegowe, moze by¢ ustawiony ptynnie odpowiednio do wszystkich formatow ptyt.

Specjalne prowadnice i hartowana ptyta podporowa /oporowa/ nozy gwarantujg bardzo duzg trwatosé.
Przy predkosci posuwu 0,5-5 m/min. pasy sg ciete na odcinki o dtugosci 20-170 mm.

Szerokos$¢ robocza
200 mm

Grubos¢ cigcia T — @
— y

20 mm

Moc silnika
2,2 kW

Maks. powierzchnia cigcia
2500 mm?

Ciezar netto
205 kg

Gabaryty (szer.x dt.x wys.)
1183 x 678 x 934 mm

Urzadzenie do wciggania pasow brzegowych folii

Przy produkgji folii ptaskich odcinane sg pasy boczne

folii wytwarzanych w postaci tasmy, co zapewnia
réwnomierng grubos¢ folii na jej catej szerokosci.
Urzgdzenie do wciggania folii, ktére produkuje firma Hellweg,
moze wciggaé¢ np. dwa pasy brzegowe folii (od serii 180)

z réznymi predkosciami, ktére mozna regulowac ptynnie za
pomocg przetwornika czestotliwosci.

Maschinenbau

Szybki kontakt:
www.hellweg-maschinenbau.de

Nadawanie ksztaftu foliom rekawowym poprzez ostre ciecie

W urzadzeniach do produkgiji folii wydmuchiwanych przy
wytwarzaniu folii rekawowych, np. z HD-PE, LD-PE, LLD-PE

i innych, sg stosowane urzadzenia do ciecia folii produkowane
przez firme Hellweg, za pomoca ktérych ptasko utozone folie
rekawowe sg nacinane lub konfekcjonowane

jako produkt tasmowy.

FORM,
L S T

Hellweg Maschinenbau GmbH & Co.KG
Vennstr. 10 - D-52159 Roetgen
Tel. +49 2471 4254 - Fax +49 2471 1630

info@hellweg-maschinenbau.de
www.hellweg-maschinenbau.de
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