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Hellweg-Schneidmuhlen
starten in der  PoJe-Position

Wertvolle Kunststoffreste aufbereiten

Hellweg-Schneidmiihlen werden in Kunststoff verarbeitenden Betrieben eingesetzt, um
produktionsbedingte, thermoplastische Produktionsabfalle, hier vor allem technische Kunststoffe wie
ABS, PA, PA 6.6 GF, PE, PP, PBT, PC, PS, POM u.a. aber auch TPE und TPU aufzubereiten, die als
Mahlgut entweder in der laufenden Produktion der Neuware wieder zudosiert oder einer spateren
Verwendung zugefiihrt werden.

Das Aufgabegut fallt iber einen Zufiihrschacht in den Schneidraum der Hellweg-
Schneidmuihlen und wird durch Schnitt zwischen Rotor- und Statormessern
wiederholt zerkleinert, bis es als Mahlgut das eingesetzte Sieb passiert.

Das die untere Halfte des Mahlraumes umschlieRende Sieb ist austauschbar.
Die Sieblochung kann so der geforderten KorngrofRe angeglichen werden.

Die Auslegung der Hellweg-Schneidmiihlen nach Baugrée bzw. Antriebsleistung
erfolgt dabei in der Regel in Abhangigkeit von der GroRRe und Form der zu
zerkleinernden Materialien und der geforderten Durchsatzleistung.

Anwendungsbeispiel
Anglsse

www.schneidmuehlen.de

Die Hellweg-Schneidmihlen zeichnen sich je nach Bauart, GréRe und Ausfiihrung durch folgende
Kennzeichen besonders aus:

Die Mahlgutqualitét beeinflussenden Kennzeichen

* Schonender Schragschnitt vermeidet Spitzenbelastungen, gewahrleistet ein qualitativ hochwertiges und
thermisch nicht geschadigtes Mahlgut, das sich durch scharfe Kanten, hohe Homogenitat und geringen
Staubanteil auszeichnet

* Optimal ausgelegter Drehzahlbereich der Maschinen gemafl GréRe und Einsatzzweck, hierdurch optimale
Schnittgeschwindigkeiten fur geringen Energiebedarf, geringen Staubanteil und leisen Betrieb

* Siebe mit Sieblochdurchmessern von 2-30 mm, konstruktive Gestaltung verhindert SpieRbildung, grolRe
Siebflache ermdglicht hohe Durchsatzleistung und geringen Staubanteil infolge schnellen Mahlgutaustrags

* Sehr hohe Durchsatze bei geringen Antriebsleistungen

Maschinenbautechnische, konstruktive Kennzeichen

* Hochprazise Fertigung, geschweillte, geschraubte und gestiftete Gehause

* Aus dem Vollen gefertigte, verwindungssteife Rotoren, keine Unwuchten

* Geschlossene Rotoren, im Vergleich zu offenen Rotoren wird das Material besser auf dem Umfang
des Rotors gehalten und so schneller zerkleinert

* Doppelseitige Auzenlagerung der Rotoren, kein Eindringen von Staub und somit hohe Lebensdauer der Lager

* Messer in qualitativ hochwertigem Messerstahl, hohe Standzeiten

» Schragschnitt: Konstanter Schnittspalt iber die gesamte Messerbreite, somit optimaler spezifischer
Energieverbrauch

* Leistungsstarke Direktantriebe iber Keilriemen, bei niedrigen Drehzahlen Uber Getriebe

* Kompakte Bauweise, geringer Platzbedarf

* Verschleifldfeste Ausfliihrungen fur verstarkte Kunststoffe

» Umfassende sicherheitstechnische Berlicksichtigung von Gefahrdungen gemaR Geratesicherheitsgesetz
und UVV, CE-gekennzeichnet

Betrieb, Wartung und Reinigung

» Offnen der Beistellmiihlen ohne Werkzeuge, schneller Sieb- und Messerwechsel

* Leichte, vollstandige Reinigung durch konstruktive Gestaltung, keine “toten Ecken”

* Direkte Montage der Messer auf den massiven Rotoren, Einstellen der Rotormesser entfallt
* Sowohl Rotor- als auch Statormesser sind vielfach nachschleifbar

* Anlauf der Maschinen bei gefiillter Mahlkammer im normalen Betrieb gewahrleistet



bis zu 50% weniger Antriebsleistung: Dank der Hellweg-Scheren-Schragschnitt-Geometrie werden enorme
Energieeinsparungen maoglich - ohne Verringerung der Durchsatzmenge. Ein Vorteil, der sich stiindlich auszahlt.

bis zu 70% weniger Staubanteil, keine Briickenbildung, keine SpieBbildung: Hellweg-Schneidmihlen
erzeugen ein scharfkantiges, staubarmes Mahlgut von hoher Homogenitat und ohne thermische Schadigung.
Spezialsiebe verhindern SpieRbildung im Mahlgut und gewahrleisten eine hohe Prozesssicherheit.

Zudem gewabhrleistet die Scheren-Schragschnitt-Geometrie einen selbstdosierenden Materialeinzug, sowie einen
schnellen und schonenden Materialaustrag. Dabei spielt die zu zerkleinernde Kunststoffart eine untergeordnete Rolle.
Weiche, harte, zahe, sprode, sowie faserverstarkte Materialien konnen gleichermalen erfolgreich zerkleinert werden.

bis zu 90% geringere Reinigungszeit und sicheres Handling: Bei der Konzeption einer Hellweg-Schneidmiihle
steht immer eine sichere und schnelle Handhabung im Vordergrund. Darunter versteht sich z.B. ein schneller Zugang
zur Mahlkammer, kein Einstellen der Rotormesser, sowie eine sehr schnelle Reinigung und ein schneller Sieb- und
Messerwechsel. Die vollstandige Reinigung einer Hellweg Beistellmiihle erfolgt beispielsweise in 5-10 min.

Hellweg Schneidmihlen
Made in Germany

Der Rotor

Die aus einem Materialrohling zerspanten Scheren-Schragschnitt-Rotoren
sind hochprazise gefertigt, besitzen ein h6chstmdgliches Eigengewicht,
ein hohes Schwungmoment und bieten somit einen genauen und ruhigen
Rundlauf. Da keine Messereinstellungen an den Rotoren vorgenommen
werden, bleibt dieser Rundlauf immer erhalten.

Die Lagerung

Die schweren Hellweg AuRenflanschlagerungen sind direkter Bestandteil
der Mahlgehause und bieten dadurch idealen Kraft- und Formschluss.
Jede Hellweg AuRenflanschlagerung ist mit dem Hellweg-Lagerschutz-
System ausgestattet. Hierdurch wird eine Mahlgut-Kontaminierung durch
Schmierfett verhindert und die Lager sind dauerhaft erfolgreich vor
Feinanteilen geschutzt.

Das Konzept

Die stabile Hellweg Bauweise, -ohne Schweiflndhte am Rotor- und
-ohne Einsatz von Stehlagern- nimmt dariiber hinaus direkten Einfluss
auf die Standzeiten der Schneidmesser. Je weniger Vibrationen beim
Mahlprozess entstehen, desto héher sind die Standzeiten der Messer.
Der Vorteil: Langer und sicher arbeiten mit geringstem Staubanteil.




Serie 80 Starke Labormiihle

Mini mit starker Leistung - Aufbereitung kleinster Anglisse

Die kleinen, kompakten Hellweg-Beistellmihlen der Serie 80 werden direkt im
Maschinenbett einer SpritzgieBmaschine oder auch als Beistellmihlen eingesetzt.
Dort vermahlen sie u.a. die beim sog. Mikrospritzgie3en von kleinen bis kleinsten
Bauteilen und Produkten anfallenden Angusse, beispielsweise der Telekommunikation,
wie Handys, oder medizinischer Produkte wie Spritzen, Kanilen etc. Ein weiteres
Einsatzfeld ist der Laborbereich.

Arbeitsbreite
50 mm

Rotor Durchmesser
80 mm

Motorleistung
0,55-1,5 kW

Anzahl Rotormesser
3

Anzahl Statormesser
2

Rotordrehzahl
280 U/min

Nettogewicht
ca. 53 kg

Mahlleistung
ca. 1-6 kg/h

Anwendungsbeispie
kleine Hohlkorper / Spritzguss

www.schneidmuehlen.de

Serie 100

Top-Mahlgutqualitét durch schnellen Materialaustrag

Die Hellweg-Beistellmihlen der Serie 100 stellen fiir den Einsatz an einer
Spritzgiefmaschine mit einer aufzubereitenden Angussmenge im mittleren
Bereich eine wirtschaftliche Losung dar. Der Platzbedarf ist aufgrund der
kompakten Bauweise duflerst gering.

Sie gewahrleisten durch konstruktive Gestaltung des Mahlraumes eine optimale
Materialerfassung und einen schnellen Materialaustrag. Zudem wird dank der
mitlaufenden Rotorscheiben ein Verklemmen des Mahlgutes zwischen Rotor und
Gehausewand verhindert. Eine thermische Schadigung des erzeugten Mahlgutes
wird somit verhindert.

Arbeitsbreite
97 mm

Rotor Durchmesser
100 mm

Motorleistung
0,75-1,1 kW

Anzahl Rotormesser
3

Anzahl Statormesser
2

Rotordrehzahl
160 U/min

Nettogewicht
ca. 40 kg

Mahlleistung
ca. 3-12 kg/h




Serie 150

Arbeitsbreiten
120/230/ 340 mm

Rotor Durchmesser
150 mm

Motorleistung
1,5-4 kW

Anzahl Rotormesser
3

Anzahl Statormesser
2

Rotordrehzahl
280 U/min

Nettogewicht
ca. 170-280 kg

Mahlleistung
ca. 20-60 kg/h

Geldquelle: Rohstoffeinsparung durch Angussriickflihrung

Ideal eingesetzt fur die Zerkleinerung von Angissen, Angusssternen, Angussspinnen und
Angussleitern kdnnen die Hellweg-Beistellmiihlen der Serie 150 sehr leicht direkt an eine
oder mehrere Spritzgiemaschinen angebunden werden. Die Materialabfuhr kann durch
Anschluss einer Absaugung am standardmaRig vorhandenen Absaugstutzen erfolgen.

Zur Abflillung des Mahlgutes in einen Sammelbehalter oder einen Abflllsack wird
optional ein Hochgestell angeboten.

Anwendungsbeispiel
PET Preforms

Serie 200

Arbeitsbreiten
240/320/410 mm

Rotor Durchmesser
200 mm

Motorleistung
2,2-5,5 kW

Anzahl Rotormesser
3-5

Anzahl Statormesser
2

Rotordrehzahl
280 U/min

Nettogewicht
ca. 340-550 kg

Mahlleistung
ca. 50-120 kg/h

PET-Recycling: Aufbereitung von PET-Preforms und PET-Flaschen

Die Hellweg-Beistellmiihlen der Serie 200 eignen sich gemaf den Anforderungen der
Blasformindustrie insbesondere zur Vermahlung von PET-Preforms bzw. PET-Flaschen.
Das Mahlgehause ist konstruktiv derart ausgefiihrt, dass ein optimaler Materialeinzug
insbesondere auch von leichteren Hohlkdrpern, wie Flaschen und sonstige Behalter
gewahrleistet ist. Dank der groRen Mahlgehause Offnungen kénnen auch sperrigste
Angusssterne, sowie grof3e Angussspinnen und Angussleitern erfolgreich eingezogen
und zerkleinert werden. Der duferst stabile Gesamtaufbau ermoéglicht zudem auch

die Zerkleinerung dickwandiger Formteile. Somit ist die Serie 200 echter Allrounder.




Serie 250 Walzenmiihle ,,Slotter”

Slotter - Staubarme Zerkleinerung bei 25 /min

Die Hellweg-Walzenmuhlen vom Typ “Slotter” (“SlowCutter”) arbeiten ohne Siebeinsatz

und mit einer Drehzahl von nur 25 U/min., wodurch eine schonende Zerkleinerung von
Angussen und Ausschussteilen ohne thermische Schadigung, ein schneller Material-
austrag und somit ein extrem staubarmes Mahlgut gewahrleistet werden. Das ist fiir dessen
Ruckfiihrung in den Produktionsprozess oftmals ein entscheidendes Qualitatskriterium.

Arbeitsbreiten
150/250/330 mm
Das zweifach geteilte Mahlwerk ermdglicht eine superschnelle und leichte Reinigung.
Walzen Durchmesser
105 mm

Motorleistung
1,1-2,2 kW

Anzahl Fraswalzen/VorreilRer
2-4/1-3

Anzahl Statormesser
4-8

Rotordrehzahl
25 U/min

Nettogewicht
ca. 260-380 kg

Mahlleistung
ca. 5-20 kg/h

Anwendungsbeispiel
GFK Anglisse

www.schneidmuehlen.de

Serie 180

Zentrale Aufbereitung - Hohe Flexibilitdt und sichere Vermahlung

Der Betrieb nur einer Hellweg-Zentralmuhle kann im Vergleich zur Anschaffung mehrerer
Beistellmiihlen vorteilhaft sein. Geringere Investitionskosten und eine bessere Auslastung
der Maschine sind hier u.U. rentabel. Das On-Line-Recycling direkt an der SpritzgieR-
maschine ist nicht immer mdglich. Nicht jedes Produkt vertragt die Beimischung von
Mahlgut und nicht jedes Mahlgut ist ohne Zwischenbehandlung, z.B. durch Abtrennen von
Feinanteilen wieder spritzbar. So werden Ausschussteile und Angussspinnen innerbetrieblich
gesammelt und der Hellweg-Zentralmihle der Baureihe 180 zugefihrt.

Es kdnnen sowohl leichte und diinnwandige als auch schwerere und dickwandigere Teile

vermahlen werden. Fur die Aufbereitung verstarkter Kunststoffe werden die Maschinen in

Arbeitsbreite  verschleillarmer Ausfihrung angeboten. Die Ausstattung mit einem Einzugsrollenapparat
240 mm  und einer Absaugvorrichtung ermdglicht die Aufbereitung von Folienrandstreifen.

Rotor Durchmesser
180 mm

Motorleistung

3-5,5 kW B

Anzahl Rotormesser
3-5

Anzahl Statormesser
2

Rotordrehzahl
490 U/min

Nettogewicht
ca. 400 kg

Mahlleistung
ca. 70-120 kg/h




Serie 260 und Serie 260 BRockenmiihle

Arbeitsbreite
410/820 mm

Rotor Durchmesser
260 mm

Motorleistung
7,5-22 kW

Anzahl Rotormesser
3-5

Anzahl Statormesser
2

Rotordrehzahl
490 U/min

Nettogewicht
ca. 1180-2000 kg

Mahlleistung
ca. 250-700 kg/h

Zentrale Vermahlung - einfach, schnell und leise

Die Hellweg-Schneidmihlen der Serie 260 werden zur zentralen Vermahlung sowohl
von Angussen als auch von Platten, Formteilen, Angussbutzen und vor allem
Hohlkérpern wie Flaschen und Kanistern etc. eingesetzt.

Aufgrund der kompakten Bauweise ermoglichen diese Hellweg-Schneidmiihlen einen
bedienerfreundlichen Einwurf aus niedriger Héhe. An die Maschine kann optional eine
Absauganlage mit Zyklon und Sackstutzen integriert werden.

Des Weiteren wird optional ein Vollschallschutz mit schallgedammten Einwurftrichter
angeboten, wodurch ein sehr leiser Betrieb ermdglicht wird.

Anwendungsbeispiel
AnguRfladen / Brocken

Serie 300 und Serie 300 BRockenmiihle

Arbeitsbreiten
300/450/600/900/1200 mm

Rotor Durchmesser
300 mm

Motorleistung
7,5-37 kW

Anzahl Rotormesser
3-5

Anzahl Statormesser
2

Rotordrehzahl
490 U/min

Nettogewicht
ca. 1400-3850 kg

Mahlleistung
ca. 350-1000 kg/h

Zentralmiihlen fiir groBe Aufgabemengen

Die Hellweg-Schneidmtihlen der Serie 300 ermdglichen aufgrund ihrer niedrigen Einwurfhéhen
die Vermahlung grof3er Mengen von Angussen und stabilen Formteilen. Dabei kdnnen sie Gber
ein Férderband oder mit Handaufgabe beschickt werden. Alle Schneidmuhlen der Serie 300
arbeiten nach dem doppelten Scheren-Schragschnitt-Prinzip, welches ein aggressives
Einzugsverhalten gewahrleistet. Optional sind die Maschinen mit Schallschutzkabine

oder einem schallabsorbierenden Einwurfschacht lieferbar.

Die Ausfliihrung BR ist mit einem speziellen Schalrotor ausgestattet und ermdglicht
die einstufige Zerkleinerung massiver Anfahrbrocken und Plattenwaren.




Serie 450

Hochleistungsschneidmdiihlen fiir schwere Teile und hohe Durchsétze

Die Hellweg-Schneidmihlen der Serie 450 ermdglichen aufgrund der extremen Stabilitat
des gesamten Maschinengehauses und durch das hohe Schwungmoment des massiven
und aus einem Metallrohling gefertigten Rotors eine schonende und durchzugstarke
Zerkleinerung von dickwandigen Teilen, Platten, Rohren und Profilen etc..

&%’ﬂtzsggermn Zur Auswahl stehen je nach Anwendungsfall gerade

und schrage Gehauseaufbauten, damit stets das

Rotor DUFCT;;SSH beste Material-Annahmeverhalten erzielt wird.
mm

Motorleistung
22-75 kW

Anzahl Rotormesser
3-5

Anzahl Statormesser
2-4

Rotordrehzahl
490 U/min

Nettogewicht
ca. 1500-5400 kg

Mahlleistung
ca. 600-1400 kg/h

Anwendungsbeispiel
Hohlkorper / Kanister

www.schneidmuehlen.de

Serie 600

Gro8schneidmlihlen fiir die gré3ten Aufgaben

Die Hellweg-Schneidmiihlen der Serie 600 erreichen aufgrund ihrer enormen GroRRe
hdéchste Durchsatzmengen und sind dennoch sehr flexibel einsetzbar. Es stehen je
nach Anwendung drei Rotoren mit 3, 5 oder 7 Messern zur Verfligung. Ausgestattet
mit einem 3-Messerrotor kdnnen groRvolumige bzw. grof3flachige Kunststoffteile wie
StolRstangen aus der Automobilindustrie bzw. der Altautodemontage, Kunststofftanks,
Tarinnenverkleidungen etc. zerkleinert werden. Der 5-Messerrotor bietet hohe
Durchséatze bei kleineren Gehausen oder 5 Liter Kanistern. Zur Erreichnung hoher
Schnittfolgen wird der 7-Messerrotor beispielsweise bei der Zerkleinerung von
Papier und Dunnfolien eingesetzt.

Arbeitsbreiten
600/1000/1500 mm

Rotor Durchmesser
600 mm

Motorleistung
37-110 kW

Anzahl Rotormesser
3-7

Anzahl Statormesser
2-4

Rotordrehzahl
490 U/min

Nettogewicht
ca. 2000-11000 kg

Mahlleistung
ca. 800-2500 kg/h




Serie RC

Volumenreduzierung von Randstreifen aus der Flachfolienproduktion

Flachfolien werden durch seitliches Abschneiden der beiden Folienbahnrander
konfektioniert, wodurch eine gleichmafige Dicke der gesamten Folienbreite gewahrleistet
wird. Die hierbei anfallenden Endlosstreifen werden mit dem Hellweg-Folienrandstreifen-
zerkleinerer RC 180 in kurze Stucke geschnitten. Die erzeugten Schnipsel kénnen
anschlieend Uber Rohrleitungen auch grof3er Langen der Entsorgung oder einer nachge-
schalteten Aufbereitung zugefiihrt werden. Der RC180 ist auch fur die Zerkleinerung von
Papier-Endlosstreifen hervorragend geeignet.

Arbeitsbreite
154 mm

Rotor Durchmesser
180 mm

Motorleistung
0,55-1,1 kW

Drehzahl
700-2800 U/min

Nettogewicht
ca. 55 kg

Abmafe (B x L x H)
650 x 280 x 255 mm

Anwendungsbeispiel
profilierte Randstreifen

Serie RS

Einzugsvorrichtung fiir Randstreifen aus der Flachfolienproduktion

Bei der Produktion von Flachfolien werden die seitlichen Folienbahnrander abgeschnitten,
wodurch eine gleichmaRige Dicke der gesamten Folienbreite gewahrleistet wird. Die Hellweg-
Einzugsvorrichtung fur Flachfolien kann zwei Folienrandstreifen mit unterschiedlichen
Geschwindigkeiten einziehen, die Uber Frequenzumwandler stufenlos eingestellt werden

kénnen. Das Rolleneinzugssystem stellt sich eigenstandig auf die gegebene Randstreifendicke
ein (auch im laufenden Prozess). Rist- oder Einstellarbeiten des Bedieners sind nicht erforderlich.
Je nach Material oder Oberflachenbeschaffung stehen Einzugsrollen in Stahl, glatt oder gerandelt
und in einer Polyurethane-Ausfuhrung zur Verfigung.

Arbeitsbreiten
80-300 mm

Walzendurchmesser
150/200 mm

Motorleistung
3-5,5 kW

Anzahl Einzugsrollen
2

Rollendurchmesser
100 mm

Einzugsgeschwindigkeit
0-145 m/min




Serie RST Thermoform

Arbeitsbreiten
650-1500 mm

Rotor Durchmesser
150/200/300/450 mm

Motorleistung
3-7,5 kW

Anzahl Einzugsrollen
2

Rollendurchmesser
100 mm

Einzugsgeschwindigkeit
0-145 m/min

www.schneidmuehlen.de

Stanzgitterabfélle wirtschaftlich aufbereiten

Beim Thermoformen werden aus Folienbahnen oder Plattenwaren vor allem Verpackungsprodukte
ausgestanzt. Die dabei anfallenden Stanzgitterreste aus thermoplastischen Kunststoffen werden
durch die Schneidmiihlen der Serie ,RST Thermoform® zu einem wiederverwendbaren Mahlgut
verarbeitet. Die Schneidmuhlen sind mit einer speziellen Einzugsvorrichtung ausgestattet, die
optional in vertikaler oder horizontaler Anordnung ausgefiihrt werden kann. Die Zuflhrung der
Stanzgitter in den SchneidmUhlentrichter erfolgt frequenz- bzw. tdnzerarmgesteuert, wodurch der
Einzug der Vorschubgeschwindigkeit der Produktionsmaschine angepasst und Schwankungen
ausgeglichen werden.

Anwendungsbeispiel
Stanzgitterabfalle

Serie LSZ Einziehen & Zerkleinern

Arbeitsbreite
148 mm

Rotor Durchmesser
100 mm

Motorleistung
1,5 kW

Drehzahl
1-60 U/min

Mahlleistung
ca. 60 kg/h

GranulatgroRe
ca. 3-4 mm

Aufbereitung von Randstreifen profilierter Platten

Kunststoffgranulate werden durch Flachfolienextrusion zu Plattenbahnen extrudiert

und durch nachgeschaltetes Thermoformen beispielsweise zu profilierten Noppenplatten,
Dachbegrinungsmatten usw. weiterverarbeitet. Durch Abschneiden der beiden Rand-
bereiche werden die Ublicherweise dort auftretenden Aufwulstungen entfernt. Die Hellweg-
Randstreifenzerkleinerer LSZ 150/100 ermdglichen dabei speziell die Verarbeitung von
Randstreifen profilierter Plattenware, deren Einzug mit herkdmmlichen Einzugsvorrichtungen
problematisch ist.




Schalldédmmkabinen

Dammdicken
80/100/150 mm

Gerauschisolation
ca. 25 dB(A)

Dammmaterial
Mineralwolle BS60

Grundmaterial
St1203- 2 mm

Innenbleche
Lochblech RV5-8

Effektiver Schallschutz mit Konzept

Hellweg Schallddmmkabinen werden nach GréRe und Anwendung ausgelegt und bieten
individuelle Gerauschdammungskonzepte in kompakter oder modularer Bauweise zur effektiven
Gerauschisolation. Blechstarken und Dammdicken werden variabel angepasst und gewahrleisten
fiir jede Anwendung ideale Schallreduzierungen. Alle Elemente werden aus Stahlblech mit
Mineralwollfiillung oder Schaumstoff isoliert und innenseitig mit Lochblech ausgekleidet.

Je nach Einsatz der Maschine kénnen auch Folienabdeckungen als Rieselschutz optional
angeboten werden.

Standardgréfien
ab Serie 150
Einblick in eine
Schallschutzkabine
Folienschneider

Material Grundkorper
Aluminium

Material Chromspitze
Messing, hartverchromt

Flhrungsnut in Rolle
0,8 mm

Klingenhalterung
magnetisch

Anzahl Luftdiisen
18 Stk

Mit scharfem Schnitt - Schlauchfolien in Form gebracht

In Blasfolienanlagen werden bei der Herstellung von Schlauchfolien, z.B. aus HD-PE, LD-PE,
LD-PE u.a., Folienschneider von Hellweg eingesetzt, mit denen die flachgelegten Schlauchfolien
aufgeschnitten bzw. zu Bahnenware konfektioniert werden.Das eigentliche Schneiden der Folien
erfolgt hierbei durch handelstibliche Schneidklingen von hoher Scharfe und langer Standzeit,
die in Aufnahmebuchsen der Folienschneidergehause gegen einen Anschlag gefiihrt und
zusatzlich durch Magnete gehalten werden. Die wartungsarmen Folienschneider sind mit
Schnellwechselvorrichtungen ausgestattet, die einen Klingenwechsel bei laufender

Produktion ermdglichen.




Serie R 200/20

Randstreifen besdumter Folienbahnen verarbeiten

In der Folienproduktion fallen beim Besdumen der Folienbahnen Randstreifen an. Die Hellweg-
Randbeschnittanlagen vom Typ R 200/20 zerkleinern die eingeflhrten Randstreifen vor, von wo sie
zur weiteren Bearbeitung in eine Schneidmiihle gefilhrt werden. Uber eine Gestellaufnahme kann
der Randstreifen-Einlauf des R 200/20 stufenlos auf alle Plattenformate eingestellt werden.

Spezialfiihrungen und eine gehartete Messerauflageplatte gewahrleisten eine sehr hohe Lebensdauer.
Bei einer Vorschubgeschwindigkeit von 0,5 - 5 m/min entstehen Schnittlangen von 20 - 170 mm.

Arbeitsbreite
200 mm

Absaugung
Schnittdicke S — @ L
16-18 mm e — £ [ |

. I!
Motorleistung |

2,2 kW Schneidmiihle | —

max. Schnittflache === — |}

2000 mm? : T =

Nettogewicht R 200/20
205 kg ___Randstreifen
Abmale ( Bx L x H)
1183 x 678 x 934 mm
Folienbahn

. “}?aﬁdstreifen

R 200/20

Der schnelle Kontakt:

www.hellweg-granulators.com

Hellweg Referenzen:

I - am— Platten % @
amm und Folien
A'EFg PUMP (.‘('E—u"n MdE'I'ZEI-E!

) ) L .
cingkinger )~ @Rigips ™ GAIRBUS

J— gl F—

lyondellbasell | MEA | ) BOSCH Reifenhiiuser
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Plugs for the world
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Germary since "398

Hellweg Maschinenbau GmbH & Co.KG
Vennstr. 10 - D-52159 Roetgen
Fon +49 2471 4254 - Fax +49 2471 1630

info@hellweg-maschinenbau.de
www.hellweg-maschinenbau.de

Maschinenbau
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