Maschinenbau

Anwendung

Stanzgitterabfalle wirtschaftlich aufbereiten

Beim Thermoformen werden aus Folienbahnen oder Plattenwaren vor allem
Verpackungsprodukte (Becher, Blister, Schachteln etc.) ausgestanzt.

Die dabei anfallenden Stanzgitterreste aus thermoplastischen Kunststoffen
werden durch die Schneidmiihlen der Serie ,,RST Thermoform“ zu einem

wiederverwendbaren Mahlgut verarbeitet.

Die RST  Thermoform-Schneidmuhlen sind mit  einer  speziellen
Einzugsvorrichtung ausgestattet, die optional in vertikaler oder horizontaler
Anordnung ausgefuhrt werden kann. Die Zuflhrung der Stanzgitter in den
Schneidmihlentrichter erfolgt frequenz- bzw. tanzerarmgesteuert, wodurch der
Einzug der Vorschubgeschwindigkeit der Produktionsmaschine angepasst und

Schwankungen ausgeglichen werden.

Die Maschinen sind mit einem aus einem Stlick gefertigten, verwindungssteifen
Rotor — in offener oder geschlossener Rotorform — ausgestattet. Hierdurch wird
ein ruhiger Lauf ohne Unwuchten und mit hohem Drehmoment gewahrleistet. Je

nach Einsatzzweck werden die Rotoren mit 3- bzw. 5-Messerreihen ausgestattet.

Es werden Ausflihrungen mit Arbeitsbreiten von 650 mm und 1.050 mm bei
einem Rotordurchmesser von 200 mm und Antriebsleitungen von 5,5 kW bzw. 11
kW angeboten. Der Durchsatz liegt je nach eingesetztem Sieblochdurchmesser
zwischen 120-280 kg/h.

Die Schneidmuhlen zeichnen sich aus durch einen besonders flachen Aufbau und
einfache Bedienbarkeit. Zwei Gasdruckdampfer erméglichen ein schnelles Offnen
des Maschinengehauses und somit einen komplett offenen Zugang zur Reinigung

bzw. zu den Messern.



Hellweg Maschinenbau GmbH & Co. KG
Kontakt: Mark Hellweg, Geschaftsfiihrer
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